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Verpackuoigssystem fOr SpireingschiraOF© zw R6ntg®nUhewpffMmg yirad sScheremi 



Die Erfindung betrifft eine Verpackung einer Sprengschnur nach dem Oberbegriff des 
Anspruchs 1 und ein Verfahren zur OberprQfung einer Sprengschnur in einer Ver- 
s packung. 

Zur ZOndung von Hohlladungsperforatoren in Perforationskanonen der Erdol- und 
Erdgasindustrie werden SprengschnQre verwendet. Zur fehlerfreien Initiierung der 
jLadungen ist eine einwandfreie Sprengschnur notwendig. Insbesondere Detonati- 
onsabrisse durch eine unvoilstandige FQIIung der Sprengschnur mit Explosivstoff 
10 konnen zu kostspieligen VerzSgerungen fUhren. 

Damit diese SprengschnQre als See- bzw. Landtransport oder als Lufttransport ver- 
sandt werden kdnnen, sind spezielle Verpackungen erforderlich, deren Anforderun- 
gen gesetzlich . geregelt sind. Verpackungen sind z. B. in EP 0 382 615 B1, 
US 4,586,602 oder US 4,817,787 beschrieben. 

15 Der Erfindung liegt die Aufgabe zu Grunde eine Verpackung fur SprengschnQre an- 
zugeben, die den gesetzlichen Anforderungen entspricht und ein Verfahren anzuge- 
ben, mit dem die Sprengschnur in einer Verpackung auf Fehlstellen untersucht wer- 
den kann. 




Das erfindungsgema&e Verfahren zeichnet sich dadurch aus, dass die Sprengschnur 
20 in der Verpackung vor der Auslieferung einer Rontgenuntersuchung unterzogen wird. 
Mit einer Rontgenuntersuchung lassen sich z. B. Fehlstellen auf Grund einer nicht 
ausreichenden BefUilung mit Explosivstoff leicht feststellen. 

Eine erfindungsgemaSe Verpackung ist dadurch gekennzeichnet, dass die Spreng- 
schnur in einer Ebene als flache Spirale gewickelt ist. 
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ln vorteilhafter AusfQhrungsform ist zwischen den einzelnen Wicklungen der Spirale 
ein Abstand angeordnet. Bevorzugt ist der Abstand luft- Oder materiegefQIlt, z. B. 
durch Abstandshalter oder durch eine parallel mltlaufende Abstandshalterschnur, 
wobel die Dicke der Abstandshalterschnur dem erforderlichen Abstand entspricht. 

5 Der Abstand zwischen den Wicklungen stellt bei einer Fehlzundung der Spreng- 
schnur sicher, dass die benachbarte Wicklung zerstort wird, ohne dass eine Ober- 
zOndung eintritt. OberzUndung bedeutet, dass die benachbarte Wickellage angezGn- 
/ ^det wird und den Anzundvorgang in den verbleibenden Wickellagen weiterleitet. 

Vorteilhafterweise ist die letzte Wicklungslage senkrecht Qber die flach gewickelte 
10 Spirale gefuhrt. 

In bevorzugter AusfQhrungsform besteht die Bodenplatte der Verpackung aus Pappe, 
Holz oder Styropor. 

Die Sprengschnur ist bevorzugt in einem Vakuumbeutel eingeschweilit, der auf der 
Bodenplatte befestigt ist. 

15 Nachfolgend wird die Erfindung an Hand zweier Figuren naher erlautert. 

Figur 2 zeigt ein erfindungsgemaSes Verpackungssystem fur eine Sprengschnur 1. 
Die Sprengschnur 1 ist dabei flach als Spirale aufgewickelt, wobei die zwei Enden 
mit einer Endkappe 4 versehen sind. Die Bodenplatte 2 der Verpackung kann z.B. 
aus Pappe, Holz oder Styropor bestehen. In der hier gezeigten AusfQhrungsform ist 
20 die Sprengschnur 1 Qber einen Vakuumbeutel 3 auf der Bodenplatte 2 befestigt. Dies 
bedeutet, dass die Sprengschnur 1 in einem Kunststoffbeutel eingeschweiBt ist, der 
wiederum auf der Bodenplatte 2 befestigt ist. Eine Wicklungslage der Sprengschnur 
1 ist senkrecht uber die flach gewickelte Spirale gefQhrt. 
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Kreuzformig auf die Sprengschnur 1 geklebte Klebestrelfen 5 dienen zur Fixierung 
der Sprengschnur 1 vor dem EinschweiSen in den Vakuumbeutel 3. Die einzelnen 
Wicklungen der spiralf6rmig aufgewickelten Sprengschnur 1 sind in einem gewissen 
Abstand voneinander angeordnet, so dass im Falle einer Fehlzundung der Spreng- 
schnur 1 die benachbarte Wicklung zerstort wird, ohne dass hierbei eine Oberzun- 
dung eintritt. Uberzundung bedeutet, dass die benachbarte Wickellage angezundet 
wird und den AnzQndvorgang in den Wickellagen weiterieitet. In Fig. 2 ist der Ab- 
stand durch eine parallel mitlaufende Abstandshalterschnur 8 hergestellt. 

iVlit dem Bezugszeichen 6 ist der Aufnahmebereich einer Rontgenanlage gekenn- 
zeichnet, wobei vorteilhaft die gesamte Sprengschnur 1 auf einmal gerontgt wird. 
Das Rontgenbild wird bevorzugt im rechten Winkel zur Ebene der spiralformigen 
Sprengschnur aufgenommen. Ist an der Sprengschnur 1 ein Booster angeschlossen, 
konnen ebenfails die Zundspiegelabstande zwischen Booster und Sprengschnur 1 im 
ROntgenbild kontrolliert werden. 

15 Figur 1 zeigt ein solches Rontgenbild der spiralformigen Sprengschnur 1 in ihrer Ver- 
packung. In diesem gezeigten Fall enthalt die Sprengschnur 1 jedoch Fehlstellen 7, 
die zu einem Ausfall der Sprengschnur 1 fuhren wurden. Diese fehlerbehaftete 
Sprengschnur 1 wurde daher nicht ausgeliefert werden. 
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PaftetraftanspirwiElhie 

1. Verpackung einer Sprengschnur (1), insbesondere zur ZQndung von Hohlla- 
dungsperforatoren in Perforationskanonen der Erdol- und Erdgasindustrie, da- 
durch gekennzeichnet, dass die Sprengschnur (1) in einer Ebene als flache Spi- 

5 rale gewickelt ist. 

2. Verpackung nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass die Sprengschnur 
><aaN (1) auf eine Bodenplatte (2) aufgewickelt ist. 

3. Verpackung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, dass zwischen 
den einzelnen Wicklungen der Spirale ein Abstand angeordnet ist 

10 4. Verpackung nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, dass der Abstand der 
einzelnen Wicklungen der Spirale durch eine parallel mitlaufende Abstandshalter- 
schnur (8) hergestellt ist, wobei die Dicke der Abstandshalterschnur (8) dem er- 
forderlichen Abstand entspricht. 

5. Verpackung nach einem der AnsprQche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, dass 
is die letzte Wicklungslage senkrecht Qber die flach gewickelte Spirale gefQhrt ist. 

6. Verpackung nach einem der AnsprQche 2 bis 5, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Bodenplatte (2) der Verpackung aus Pappe, Holz oder Styropor besteht. 

7. Verpackung nach einem der AnsprQche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, dass 
die Sprengschnur (1) in einem Vakuumbeutel (3) eingeschweiBt ist, der auf der 

20 Bodenplatte (2) befestigt ist. 

8. Verfahren zur ClberprQfung einer Sprengschnur (1) in einer Verpackung, insbe- 
sondere nach einem der AnsprQche 1 bis 7, dadurch gekennzeichnet, dass die 
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Sprengschnur (1) in der Verpackung vor der Auslieferung einer Rdntgenuntersu- 
chung unterzogen wird. 
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ZiflsamrraeiniiFaissoimg 

Die Erfindung betrrffi eine Verpackung einer Sprengschnur (1), insbesondere zur 
Zundung von Hohlladungsperforatoren in Perforationskanonen der Erd6l- und Erdga- 
sindusfrie. 

5 ErfindungsgemaB ist die Sprengschnur (1) in einer Ebene als flache Spirale gewik- 
kelt. 



Ein Verfahren zur Untersuchung einer Sprengschnur (1) auf Fehlstellen zeichnet sich 
dadurch aus, dass die Sprengschnur (1) in der Verpackung vor der Auslieferung ei- 
ner Rontgenuntersuchung unterzogen wird. 




10 (Fig. 2) 
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